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Sehr geehrte Leserinnen und Leser,

seit den ersten Tagen der Geschich-
te des Automobils ist GAUDLITZ
aktiver Partner und Zulieferer der
Automobilindustrie.

Darauf sind wir sehr stolz. Nicht vie-
le Unternehmen verfiigen (iber eine
derartige Historie.

Auch wenn die letzten Jahre
durch viele Negativmeldungen in
der Automobilindustrie gekenn-
zeichnet waren, hat GAUDLITZ
seine Vergangenheit jedoch nicht
vergessen und niemals in Frage
gestellt. Trotz der Krise wird der

Bereich Automotive innerhalb der
GAUDLITZ-Standorte internatio-
nal eine in der Zukunft noch we-
sentlichere Rolle spielen als in der
Vergangenheit.

Jens-René Liibben,

Vorsitzender Gerhard
der Geschéafts-  Schildbach,
flihrung Geschaftsfiihrer
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Um den Anforderungen
der Zukunft in Bezug auf
eine saubere Umwelt ge-
recht zu werden, miissen
neue Technologien ent-
wickelt und kostengiinstig
umgesetzt werden.

GAUDLITZ konnte zwei komplexe
Komponenten mit entwickeln, die zu
einer Reduktion der Stickoxide (NO,)
im Fahrzeug fihren. Die Losung die-
ser besonders anspruchsvollen Aufga-
be konnte vor einiger Zeit fiir einen
bekannten Automobilzulieferer abge-
schlossen werden und in Serie gehen.
Zu Beginn dieser Entwicklung stand
die Kundenforderung, ein Getriebe
mit einem variablen Ubersetzungs-
verhéltnis auszulegen, das u. a. eine
Unrundverzahnung vorsieht. Um
diese gestellte Anforderung erfolg-
reich und mit der geforderten Qualitat
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zu erfullen, wurde fiir den
Teil der Verzahnungs-
auslegung auf die be-

-

wahrte Zusammenarbeit
mit KISSsoft zuriickgegriffen.
Fachkompetenz, die zeitnahe Er-
stellung spezieller Berechnungstools
fir Unrundverzahnungen sowie Fes-
tigkeits- und VerschleiBberechnun-
gen, fiihrten zur Losung der Kun-
denvorgaben gemaB Lastenheft. Die
sich anschlieBende kunststoffgerech-
te Umsetzung wurde bei GAUDLITZ
realisiert.
Um die Verzahnungsqualitat des
Serienprodukts auf das geforderte
Niveau zu heben, kam eine weite-
re, speziell fiir GAUDLITZ entwickel-
te, Software von Dontyne Systems
zum Einsatz. Diese gestattet die in-
teraktive Generierung von Daten-
satzen zur Erzeugung neuer Verzah-
nungsgeometrien und Werkzeuge.
Die Qualitat der Baugruppe in Be-
zug auf seine Getriebekomponenten
konnte durch zerstérungsfreie Un-
tersuchungen nach Lebensdauertests
bestatigt werden.
Das Umspritzen einer Magnetbau-
gruppe mit Lagerbolzen fiihrten zu ei-
ner weiteren Herausforderung. So ist
die exakte Positionierung der Magnet-
baugruppe entscheidend fiir die Funk-
tion der gesamten Baugruppe. Kleinste

MaB-, Form- und Lagetoleranzen wur-
den umgesetzt.

Der Einsatz temperaturbestandiger
und gleitmodifizierter Hochleis-
tungskunststoffe ermdglichte eine
motornahe Teileintegration.

Aufgrund gesetzlicher Vorgaben
miissen die Schadstoffemissio-
nen von Verbrennungsmotoren im
Laufe der nachsten Jahre weiter
gesenkt werden.

Die Abgasriickfithrung (AGR) zur
Reduzierung der Emissionen von
Verbrennungsmotoren iibernimmt
hierbei eine zentrale Bedeutung.
Das ECV (Exhaust Control Valve)
ist Teil eines Motormanage-
mentsystems fiir Verbrennungs-
motoren. Elektrisch aktuier-
te ECVs sorgen dafiir, dass das
Abgas entweder durch einen Ab-
gaskihler oder den Abgaskiihler-
Baypass stromen.

Es ermdglicht eine gut kontrol-
lierbare Abgasriickfiihrung bei
gleichzeitig hohen AGR-Raten.
Diese Komponenten tragen be-
reits heute dazu bei, die strengen
Abgasanforderungen nach EURO
5 und 6 zu erfillen.

Verstarkter Einsatz

der ,,Messtechnik
der Zukunft*

Mit der industriellen
Computertomographie
sind wir seit Anfang
2007 in eine neue
Welt der Messtechnik
eingetreten.
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Dank der herausfordernden Aufgaben
unserer Kunden konnten wir auf die-
sem Gebiet weitreichende Kompeten-
zen aufbauen. Das fangt bei der Mes-
sung von Musterteilen an und hoért
bei der Digitalisierung von Bautei-
len noch lange nicht auf.

Gerade im Automobilbau werden
viele Einzelbauteile mit Simula-
tionssoftware entwickelt. In diesem
Fall stehen uns optimale CAD-Daten
zur Verfigung. Mit der Computer-
tomographie sind wir in der Lage,
innerhalb kiirzester Zeit den not-
wendigen Geometrievergleich
der kompletten Innen- und AuBen-
geometrie zwischen Modell und
CT-Datensatz sicher durchzufiih-
ren. Auf dieser Basis konnen wir bei
GAUDLITZ im engen Dialog zwischen
Entwicklung, Werkzeugbau, Produk-
tion und Kompetenzzentrum um-
gehend MaBnahmen ergreifen und
Korrekturen einleiten.

Die aufgenommenen Daten kdnnen
wir in allen Bereichen der Qualitats-

Soll-Ist-Vergleich

sicherung anwenden und auswerten.
Dank der hochgenauen Darstellung
eroffnet dies unserem Kompetenz-
zentrum die gesamte Palette der Aus-
wertmaglichkeiten.
Montagekontrolle, Defektanalyse,
Materialpriifung, Porositats- und Scha-
densanalyse komplexer Bauteile er-
folgen zerstorungsfrei.

Hier bringt uns der Metrotom unschlag-
bare Zeitvorteile und eine hohere
Aussagekraft gegentiber zerstoren-
den Verfahren. Die Messungen sind
schnell, effizient und dennoch hoch-
genau.

Da wir in der Computertomogra-
phie auch im Dienstleistungs-
sektor tatig sind, mochten wir
selbstverstandlich der erste An-
sprechpartner fiir unsere Kunden
sein.

Werkzeug-Korrektur

Defektanalyse
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Bereits seit iber 70 Jahren beschaf-
tigt sich GAUDLITZ mit der Entwick-
lung, Verarbeitung und Produktion an-
spruchsvoller Duroplastteile.

Bei GAUDLITZ werden zur Zeit neu
entwickelte Duroplaste mit gestei-
gerten Basiseigenschaften eingesetzt,
die in vielen Bereichen der Automobil-
industrie, Rontgentechnik und der
Elektrotechnik Verwendung finden.
Modifizierte Phenolharz-Formmassen
ermaoglichen u. a. eine Vielzahl von
Anwendungen im Bereich der Steue-
rungs- und Bremsentechnik, wie
auch im Bereich automatischer Ge-
triebe. Daneben eignet sich dieser
Werkstoff auch fiir 6I- und benzin-
fordernde Teile. Der Einsatz in ab-
gasfiihrende Komponenten so wie in
Medium- und Vakuumpumpen sowie
Kompressoren ist vorgesehen.

Das Anforderungsprofil in Bezug
auf Warmeformbestandigkeit,
Chemikalienbestandigkeit und auf
dimensionale Stabilitat unter hoher
dynamischer Belastung, sprechen
fir die leichten und hochbelastbaren
Duroplaste. Aufgrund ihrer sehr gerin-
gen Schwindung konnen verzugsarme
Teile mit sehr engen Bauteiltoleranzen

Effizienzsteigerung
durch Duroplaste

prozesssicher gefertigt werden. Das Di-
rektverschrauben von Bauteilen ohne
stabilisierende Buchsen ist moglich,
da ein Setzverhalten kaum festge-
stellt werden kann. Selbst komplexe
Bauteile mit groBen Wandstarken-
unterschieden kdnnen aus Duroplast
produziert werden. Insertmolding von
Metallen ist ebenso moglich wie das
MehrkomponentenspritzgieBen
von Duro- mit Thermoplasten.
Technisch betrachtet stellt dieser mo-
derne Werkstoff eine Alternative zu den
Hochtemperaturthermoplasten und zu
metallischen Werkstoffen wie z. B. Alu-
minium- und Zinkdruckgussteilen dar
(Nacharbeit kann oft entfallen).
GAUDLITZ fertigt heute Teile fiir Ol-,
Benzin- und Vakuumpumpen. Teile
fiir Bremsen und Friktionskupplungen
werden ebenso wie Schaltergehduse
und Ventilkomponenten im SpritzgieB-
bzw. Spritzprageverfahren produziert,
auch das Pressverfahren gewinnt wie-
der an Bedeutung.

GAUDLITZ steht seinen Kunden fiir die
gesamte Prozesskette, von der Pro-
duktentwicklung, Auslegung der Werk-
zeuge, Planung der Nacharbeit bis zur
Bauteilmontage zur Verfligung.

(¥
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GAUDLITZ fertigt Schaltgabeln
fiir ein Doppelkupplungsgetriebe
In Zusammenarbeit mit dem weltweit Das verwendete Kunststoffmaterial am Bauteil, gewahlt. Zur optimalen Ver-
groBten unabhangigen Hersteller von ist ein gleitmodifizier- arbeitung und Kompensation auftre-
Syncronsytemen wurde ein Konzept tes Peek, welches hinsicht- tender Warmeausdehnung werden
zur Herstellung von kunststoffum- lich der Verarbeitungspara- die Metallteile vor dem Umspritzen
spritzten Schaltgabeln erarbeitet. meter hochste Anforderungen auf Prozesstemperatur aufgeheizt
Die besondere Herausforderung be- an die Werkzeugtemperierung und in die Spritzgussform iiberge-
stand darin, Metallteile mit hoher Tole- stellt. Die Temperierung erfolgt ben. In der Produktion werden
ranzschwankung in einem SpritzgieB- entgegen anderer Konzepte, die nach Priifplan verschiedenste
prozess zu verarbeiten, in welchem mit E-Temperierung arbeiten (liber Dimensionen zum Teil mittels
grundsatzlich nur geringe Toleranz- eine Oltemperierung), was eine Messmaschine tiberwacht.
schwankungen abfangbar sind. Die gleichmaBigeres Temperaturprofil Bei diesem Projekt war beson-
Lésung des Problems wurde durch ermdglicht. Als Anspritzkonzept ders die langjahrige Erfahrung
ein variables Schieberkonzept wurde HeiBkanal auf Kalt- von GAUDLITZ bei der Verar-
erreicht. Die Darstellung kanal, mit Mehrfach- beitung von Hochtempera-
von den 4 Varianten konn- anspritzung turwerkstoffen — in Ver-
te durch Wechseleinsatze in bindung mit den Maéglich-
2 Stammformen umgesetzt wer- keiten des eigenen Werk-
den, was zur Kostenminimierung des zeugbaus — der Weg zum
Gesamtprojekts beigetragen hat. Erfolg.

Gangwechsel ohne Zugkraftunterbrechung

Ein Doppelkupplungsgetriebe ist  unterbrechung, in- B e -

ein automatisiertes Schaltgetrie-
be, das mittels zweier Teilgetriebe
einen vollautomatischen Gangwech-
sel ohne Zugkraftunterbrechung er-
moglicht. Die Getriebesteuerung
wahlt die Gange selbstandig oder
nach Fahrerwunsch (Schaltwippe/
Hebel) im Rahmen der zugelasse-
nen Drehzahlbereiche. Im Gegensatz
zu Automatikgetrieben mit hydrauli-
schem Drehmomentwandler erfolgt
die Ubertragung des Moments iiber
eine von zwei Kupplungen, die
zwei Teilgetriebe mit dem Antrieb
verbinden. Dieses Prinzip ermdglicht
einen Gangwechsel ohne Zugkraft-

dem gleichzei-
tig eine Kupplung
schlieBt, wahrend

die andere offnet.
Wie das Prinzipbild
rechts zeigt, be-

I
I
I Hohlwelle
I

1A

Kurbelwelle

steht das Doppel- (Motor)
kupplungsgetriebe
aus zwei automa-

| Getriebe-
& | ausgang

|
tisierten Teilgetrie- |
ben mit jeweils ei- - [ _

ner Kupplung. Ein Doppel- Getriebe
kupplung

Teilgetriebe tragt
die geraden Gan-
ge (grau dargestellt), das andere die  Prinzipbild eines Doppelkupplungs-
ungeraden Génge (blau dargestellt). getriebes
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GAUDLITZ fertigt fiir einen interna-
tionalen Automobilzulieferer Drossel-
klappen fiir E-Gas-Systeme mit integ-
rierten Metalleinlegern. In der Drossel-
klappe, die aus einem hochfesten und

temperaturbestandigen Kunststoff be-
steht, befindet sich ein profilierter Me-
talleinleger. Zu den hohen Allgemein-
anforderungen an das Kunststoff Bau-

Biege-Messtechnik zur
Drosselklappenverformung

teil, miissen zusatzlich enge Toleranzen
im nachgeschalteten Biegeprozess
eingehalten werden.

Zu diesem Zweck wurde ein Konzept
umgesetzt, welches zusatzlich zum Bie-
gen der Metalllaschen eine Mess- und
Auswertungseinheit beinhaltet. Mess-
werte mit einer Genauigkeit von
0,01 mm konnen abgebildet werden.
Zusammen mit dem klimatisierten Um-
feld werden die hohen Anforderungen
an die Bauteilqualitdt umgesetzt.
AuBerhalb der Spezifikation liegen-
de Teile werden erkannt und mani-
pulationssicher ausgeschleust. Durch
ein umfangreiches Sensorpaket wer-
den Fehlfunktionen ausgeschlossen.

ECU Steuergehause fiir

Im GAUDLITZ-Werk Dacice in Tschechi-
en entsteht derzeit neben den bekann-
ten Prazisionsteilen eine neue Teilefa-
milie, die Steuergehause.

Die verschiedenen Typen wurden in
enger Zusammenarbeit zwischen dem
Unternehmen Intensa, Entwicklungs-
partner von GAUDLITZ, den Kunden
und GAUDLITZ — sowohl funktions-, als
auch produktionsoptimiert — gestaltet.
Neben den vertrauten Prozessen, wie
dem Einspritzen von Metallen, kommen
bei diesen Produkten Stanz-, Biege-,
sowie optische und elektrische Priif-
techniken zum Einsatz.

Zum Liefergehalt gehdren die Kunst-
stoffboxen und — ebenfalls neu bei
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GAUDLITZ - die
in Blechstanztech-
nik hergestellten
Aluminiumdeckel,

3

welche flir Nassraum-
Anwendungen mit
2K Silikondichtungen
versehen werden, um
die geforderte Dichtig-
keit (IP69) zu erreichen.
Die Deckel werden nach
Montage der Elektronik beim
Kunden mit den Gehausen
verschraubt und schiitzen die
Elektronik vor Feuchtigkeit und
mechanischen Einwirkungen.
Neben den in den bisherigen

Durch Speicherung qualitatsrele-
vanter Daten, kénnen diese unter-
schiedlichen Analysen zur Verfiigung
gestellt werden.

Die modular aufgebaute Station ge-
stattet die Aufnahme verschiedener
Klappenvarianten und -Durchmesser.
Somit ist es moglich, ohne groBe In-
vestitionen unterschiedliche Varianten
auf der Anlage zu fertigen.

Aufgrund des technischen Know-
hows und modernen Produktionsein-
richtungen ermdglicht GAUDLITZ die
Fertigung hochwertiger Kunststofftei-
le und Baugruppen und steht fiir zu-
kiinftige Herausforderungen zur Ver-
fligung.

International nahe am Kunden

Die Nahe zu lhnen ist uns wichtig. Des-
halb haben wir neben unserem Haupt-
werk in Deutschland (Coburg) fiir Sie
in weitere Produktionsstatten in den
Landern China (Wuxi) und Tschechi-
en (Dacice) investiert.

Doch ein Unternehmen ist nicht nur ein
Ort, an dem Teile produziert werden,
sondern ein lebendiges, soziales Sys-
tem, bestehend aus Mitarbeitern, die fiir
die entscheidende Kommunikation
mit Ihnen sorgen.

Es arbeiten weltweit acht Vertriebsma-
nager im Bereich Automotive/Indus-
trie, um lhren Anforderungen und

Zajimate se o montaz
modul(? Oslovte mé,

(Sie sind an der Montage

siert? Sprechen Sie mich an.)

— =y P
rop 'F -

Wayne
IEL
(USA)

I am your contact person
for the North American
market.

=
al.
von Baugruppen interes- Jitka

Vyborna

(Tschechi-
en)

e

Sie benétigen neue Kunststoffteile
und brauchen eine Beratung?
Vereinbaren Sie einen Termin mit mir.

i)

.

wllf

"

CHEBEFRARE TR
B B % R ? ARt iE B R &AL

(Sie haben Bedarf an hoch
komplexen Spritzgussteilen aus
China? Dann treten Sie mit mir
in Kontakt.)

5

Michael
Schwab

(Deutsch-
land)

Philip

Suchen Sie einen kompeten- Yan

Kundenwiinschen gerecht zu wer-
den. Jeder einzelne arbeitet eigenver-
antwortlich, dennoch wird die Markt-
bearbeitung zentral in Coburg gesteuert.

(Ich bin Ihr Ansprechpartner
fur den nordamerikanischen
Markt.)

die aktlve Fa hrwerksreglung (CDC)

o

Projekten verwendeten dispergie-
ren Silikondichtungen befasst sich
GAUDLITZ bei neuen Projekten
auch mit direkt angespritzten Sili-
kondichtungen, um noch komplexere
Dichtungssysteme zu erméglichen.

Bei der ECU-Box fiir die Fahrwerks-
dampfung bestand die besondere
Herausforderung, die Verbindungs-
technik kompatibel zum 47-poligen
Stecker zu gestalten und in das pro-
jektspezifisch ausgefiihrte ECU Steuer-
geh&use zu integrieren.
Gelost wurde diese Herausforderung,
indem die Steckerleiste modular vor-
umspritzt, getrennt und gebo-
gen, und anschlieBend in das
Gehause eingespritzt wird. Diese
modulare Steckerleiste kann
spater auch fiir andere Gehause-
geometrien verwendet werden. Das
Gehause aus PBT-GF30 wird mit dem
Aludeckel verschraubt. Mit der 2K

Albert ten Partner fir die Umset-
zung lhrer Kunststoffl6sung?
Kontaktieren Sie mich.

Bolkart

(Deutsch-
land)

Silikon-Trockendichtung wird die Dich-
tigkeitsklasse IP 69 und auch Eiswas-
ser- und Tauchtests erfiillt. Die Priifung
der Steckerleiste erfolgt neben den
iblichen MaBprifungen im Prozess
iber einen 100 % Hochspannungstest
und Uber eine 100 % Kamerapriifung,

in der die Steckerpositionen erfasst
werden.

Die Steuerboxen stellen fiir GAUDLITZ
eine neue Teilefamilie dar, in wel-
cher Préazisionspritzguss mit weite-
ren Prozessen verbunden wird. Die
starke Nachfrage zeigt, dass wir hier
in einem Marktsegment tatig sind, das
in der Zukunft eine groBe Rolle spie-
len wird.

(China)
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GAUDLITZ GmbH
i Callenberger Str. 42
- D-96450 Coburg

Messeausblick:
M2 Chinaplas® 2010

H & # 82 B

$.2010
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| | |
Unter dem Motto ,GAUDLITZ goes

QIAUDLEITIZ_

Erstmalig stellt Kunststoffmesse in China vertreten Wie gewohnt, wird das Unternehmen
GAUDLITZ im global” wird unser Tochterunterneh- sein. Wir nutzen diese Plattform, um GAUDLITZ auch auf der K-Messe in
Jahr 2010 auf men in Wuxi zum ersten Mal auf der uns als kompetenten Partner in die- Diisseldorf im Oktober 2010 zu fin-
der Chinaplas Messe ChinaPlas im April 2010 in ser Branche zu prasentieren und Neu- den sein, um dort sein gesamtes Kom-
in Shanghai Shanghai ausstellen. kunden zu gewinnen, um so die weite- petenzspektrum der Kunststoffbranche
aus. Unsere Produktionsstatte in Wu- re Durchdringung des chinesischen zu prasentieren. Im Zuge dieser Messe

xi wird mit einem Team aus chinesi-
schen Mitarbeitern und der Unterstiit-
zung zweier deutscher Kollegen aus
Coburg auf der wohl bekanntesten

Stammsitz und Produktionsstatte, Coburg
GAUDLITZ GmbH
Callenberger StraBe 42 - 96450 Coburg

Tel. +49-9561/648-0 - Fax +49-9561/648-6 48
E-Mail: info@gaudlitz.de - Internet: www.gaudlitz.de

Marktes voranzutreiben. Wir wiirden
uns freuen, Sie bei uns am Gienkee
Gemeinschaftsstand Nr. W1E21 be-
griiBen zu diirfen.

erhoffen wir uns konstruktive Gespra-
che fiihren und neue Geschéftshezie-
hungen kniipfen zu konnen. Sie finden
uns in Halle 5, Stand 5A22.

Vertriebs- und Entwicklungsbiiros
von GAUDLITZ und Intensa:

Intensa Technologies, LLC
40 W. Howard, Suite B-5 - Pontiac, MI 48342, USA

Tel. +1-248/3383319 - Fax +1-248/25317 97

Produktionsstatte Wuxi, China

Gaudlitz Precision Technology (Wuxi) Co., Ltd.

Xuedian Road (North) No. 9-1, State High-Tech Industry Development Zone,
Block B, 214142 Wuxi, Jiangsu, P.R. China

Tel. +86-510/85331177 - Fax +86-510/8533 1166 - E-Mail: info@gaudlitz.cn

E-Mail: info@intensa-inc.com - www.intensa-tech.com

Intensa Technische Dienstleistungen
Gesellschaft m.b.H. & Co KG

Schlossplatz 2 - A-3812 Gross-Siegharts - Osterreich
Tel. +43-2847/46880 - Fax +43-2847/4691

E-Mail: office@intensa.at - www.intensa.at

[S2 GAUDLITZ

Praaz:

Produktionsstatte Dacice, Tschechien

Gaudlitz Precision s.r.o.

Délnicka 532/V - CZ-38001 Dacice - Czech Republic
Tel. +420-384/421 087 - Fax +420-384/421 089
E-Mail: sales@gaudlitz.cz - www.gaudlitz.cz
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